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Fastseettelse af regler vedrgrende svejsearbejder i koldt vejr
Der geelder fglgende nedre temperaturgraenser for svejsning i sporet:
-3° C ved mellemsvejsning (skinne med fuld bevaegelighed).
0° C ved slutsvejsning/spaendingsudligning, svejsning af fastspaendte skinner
og palaegssvejsning.
Ansggning om tilladelse til svejsning i koldt vejr.
Hvis der er udsigt til temperaturfald under ovennaevnte temperaturer, skal der sgges
om tilladelse til svejsningen hos Driftsomradets svejsemester. Dette kan gares telefo-

nisk eller pr. e-mail.

Ved ansggningen skal der oplyses projekt, navn pa entreprengrens svejseansvarlige,
streekningsnummer, kilometrering og dato for udfgrelsen.

Driftsomradets svejsemester udfylder vedlagte tilladelsesskema og sender tilladelsen
til entreprengren, der herefter udfylder de relevante felter efter udfart svejsearbejde.
Tilladelsesskemaet opbevares af Driftsomradet i 5 ar.

Driftsomradet sender kopi af tilladelsen til Banestyrelsen teknisk systemansvar spor-
teknik.

OBS: Alle svejsninger udfgrt under -7° C skal udskiftes med en indpasser hurtigst
muligt og senest 6 maneder efter indsvejsningen.

For aluminotermiske svejsninger (termit) ved temperaturer under -3° C skal der
tages folgende forholdsregler:

Forvarme til hAndvarme (ca. 50° C) i et omrade pa 2 m fra hver side af svej-
sestedet.

Forvarme til ca. 100° C i en afstand pa 500 mm fra hver side af stadet.

Efter svejsningens udfgrelse pakkes svejsestedet ind i isolerende materiale for
at sikre langsom afkgling.

| tilfeelde hvor svejsningen skal udfares gjeblikkeligt for at sikre togtrafikken, udfgres
svejsningen uanset temperaturen, som aluminotermisk svejsning med SkV 75 eller
SkV metoden.

Driftsomradet vurderer i samarbejde med Banestyrelsen teknisk systemansvar spor-
teknik, om svejsningen senere skal udskiftes med en indpasser.

Teknisk meddelelse nr. 01 /19.04.2001 SB, side 2 (4)



Banestyrelsen Driftsdivision Netfunktioner
Systemteknik, Bane

For palaegssvejsning af skinnekrydsninger og sideskinner ved temperaturer
under 0° C, skal der tages fglgende forholdsregler:

Forvarme til 400° C i et omrade p& 100 mm fra hver side af svejsestedet over
hele tveersnittet.

Der skal tilfares varme (breender eller varmergr) under hele processen.

Efter svejsningens udfgrelse opretholdes aflastningsvarme i min. 1 time for at
sikre langsom afkgling af svejsestedet.

OBS: Det er ikke tilladt at udfere palaegssvejsninger ved temperaturer under -5° C.

Denne Tekniske meddelelse er geeldende fra udgivelsesdatoen og indtil en revideret
Teknisk meddelelse udgives, eller der udgives en Banenorm for omradet.

Spargsmal om neerveerende Tekniske meddelelse kan stilles til Driftsdivisionen Net-
funktioner Systemteknik, lokal 1 34 47 eller e-mail: cvm@bane.dk.
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Tilladelse til svejsning i koldt vejr

Udfyldes efter svejsning.

Entreprengr:

Svejsehold: Dato:

Svejsemetode:

Antal svejsninger:

Temperaturen ved svejsning:

Speaendingsudligning: Ja: Nej:

Bemaerkninger:

Udfylds af Driftsomradets svejsemester.

Straekning / station:

Hsp./V sp.:

Kme-retning:

Skinne & befeestelse:

Ansggningsdato:

Udlgbsdato:

Svejsemester:

Dato og underskrift

| tilfeelde hvor svejsningen skal udfares gjeblikkeligt for at sikre togtrafikken, udfares svejsningen uanset tempera-
turen, som aluminotermisk svejsning med SkV 75 eller SkV metoden. Driftsomradet vurderer i samarbejde med Ba-
nestyrelsen teknisk systemansvar sporteknik, om svejsningen senere skal udskiftes med en indpasser.

Alle svejsninger udfgrt under -7° C skal udskiftes med en indpasser hurtigst muligt og senest 6 maneder efter ind-
svejsningen.
Det er ikke tilladt at udfgre paleegssvejsninger ved temperaturer under -5° C.

For aluminotermiske svejsninger (termit) ved temperaturer under -3° C, skal der tages fglgende forholds-
regler:

- Forvarme til hdndvarme (ca. 50° C) i et omrade p& mindst 2 m fra hver side af svejsestedet
- Forvarme til ca. 100° Ci en afstand pa mindst 500 mm fra hver side af stadet.
- Efter svejsningens udfarelse pakkes svejsestedet ind i isolerende materiale for at sikre langsom afkgling

For palaegssvejsning af skinnekrydsninger og sideskinner ved temperaturer under 0° C, skal der tages fal-
gende forholdsregler:

- Forvarme til 400° C i et omrade p& 100 mm fra hver side af svejsestedet over hele tvaersnittet.

- Der skal tilfgres varme (breender eller varmergr) under hele processen.

- Efter svejsningens udferelse opretholdes aflastningsvarme i min. 1 time for at sikre langsom afkgling af
svejsestedet.

Dato og underskrift:

Arbejdsleder eller svejsehold
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