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1. INDLEDNING

Gealdende regler for svejsning i koldt vejr er bl.a. beskrevet i den tekniske meddelelse

"Fastscettelse af regler vedrarende svejsearbejder i koldt vejr”, Nr. 01 [19.04.2001.

I ovennsevnte TM nr 01/19.04.2001 beskrives regler etc for funktionen Driftsomrddets

svejsemester. Denne funktion svarer i dag til funktionen den svejseansvarlige i Produktion.

Banenormen er en vejledning i hindtering af reglerne for sporsvejsning i koldt vejr.

Banenormen er udarbejdet i henhold til banenorm BN2-1-1 "Struktur, udseende og

udvikling af Banenormer”, (Banedanmark), hvor bl.a. normniveauerne BN1, BN2 og BN3 er

defineret.

Udgivet af: Tilgeengelighed:
Banedanmark Banenormen er tilgengelig pé
Amerika Plads 15 Banedanmarks hjemmeside
2100 Kgbenhavn @ www.bane.dk / Erhverv

2.  IKRAFTTRADEN

Banenormen treeder i kraft ved udgivelsen.

3. OVERGANGSBESTEMMELSER

Da Banenormen er vejledende, er der ingen overgangsbestemmelser

4. REFERENCER

Banenormen henviser til andre regler og normer
Enten skrives [bestemmelsens navn] eller et nummer [nr.] i [firkant]-parentes. Betydningen

af nummeret kan findes i referencelisten nedenfor. Hvis der ikke er naevnt andet, geelder

sidst udsendte version af det, der henvises til.
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Med mindre andet er naevnt, er referencerne normative pd BN1- eller BN2-niveau, athaengig

af den sammenhaeng de optrzeder i.

Fremtidige normer og standarder er i referencelisten angivet i (rund)-parentes. Disse vil

gaelde som reference ved deres udgivelse.

[1] Teknisk meddelelse "Fastseettelse af regler vedrerende svejsearbejder i koldt vejr”, Nr.
01 /19.04.2001 (Banestyrelsen)
[2] LS-regler af 1978 (Banedanmark) (Banenorm BN1-66 "Spaendingsudligning og

indgreb i speendingsudlignet spor”, Banedanmark)

5. DEFINITIONER

Begreb Definition
5.01  Aluminotermisk Oprindelig betegnet thermitsvejsning. Speciel
svejsning svejsemetode, som ogsa kan betragtes som en

stgbeproces, der er specielt udviklet til stedsvejsning af

skinner.

5.02  Mellemsvejsning Mellemsvejsning er en stodsvejsning i skinner med fuld
bevagelighed.

5.03  Paleegssvejsning Genetablering af ensket profil pa slidte sporkomponenter

ved pasvejsning af svejsemetal med manuel eller

automatiseret lysbuesvejsning.

5.04  Sidespor I dette dokument daekker betegnelse sidespor: sidepor pa
fri bane, sidespor pa stationer, opstillingsspor pa
stationer etc, der ikke er togvejsspor, firmaspor,

havnebanespor, havnespor

5.05  Skinnetemperatur Den gennemsnitlige temperatur i skinnematerialet over

skinneleengden, méalt pa skinnekroppens skyggeside
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5.06  Slutsvejsning Stedsvejsning i speendingsudlignet LS-spor i forbindelse

med enten spaendingsudligning eller indgreb.

6. DESKRIPTORER

Aluminotermisk Pélzegssvejsning Skinnetemperatur

svejsning

7. ANVENDELSESOMRADE

Neervaerende banenorm kan anvendes som grundlag for entreprengrers svejsearbejder ved
lave skinnetemperaturer i spor, der er i drift under Banedanmarks ansvar som

infrastrukturforvalter. Den geelder for aluminotermisk stedsvejsning og palaegssvejsning.

8.  DISPENSATION

Da banenormen er vejledende, skal der ikke seges dispensation til fravigelse. Men
naturligvis ma fravigelsen ikke medfere overtreedelser af geeldende regler, love og

bekendtggrelser.

9. HISTORIK

Der er ingen historik, da det er forste udgave.

Banenorm BN3-191-1: Vejledning om svejsning i koldt vejr.



banedanmark

4%

Udgivet 05/12/2011 Side 5 af 11
Godkendt 05/12/2011

Jnr.: 11-09496

Antal sider i alt: 11

10. SVEJSNING I KOLDT VEJR.

10.1 Normalt tilladelige nedre temperaturgreaenser for
svejsning i sporet.

Ved svejsning i hovedspor og togvejsspor er de normale nedre skinnetemperaturgraenser jf.
[1] felgende:

e -3°C ved aluminotermisk mellemsvejsning (skinne med fuld bevaegelighed)

e 0°C ved aluminotermisk slutsvejsning ved indgreb (eks. Indpasser eller bred sv.)
e 0°C ved aluminotermisk slutsvejsning ved speendingsudligning

e 0°C ved palaegssvejsning pa skinnestal

e -10°C ved péalesegssvejsning pd manganstal

10.2 Akut fejlretningssituation.

I seerlige tilfeelde, hvor en aluminotermisk svejsning skal udferes i en akut
fejlretningssituation - eksempelvis ved skinnebrud, brud i isolerklebestod, UT-fejl i
fejlgruppe O eller ved en sporbeliggenhedsfejl i fejlklasse max - er det jf. [1] tilladt at udfere

svejsningen uanset skinnetemperaturen.

Man skal i sd fald efterfolgende huske at underrette den svejseansvarlige senest

efterfolgende hverdag.

10.3 Ansggning om tilladelse til svejsning i koldt vejr.

Hvis der planlegges svejsearbejde i den kolde periode, hvor der er udsigt til
skinnetemperaturer under de i afsnit 10.1 navnte temperaturgreenser, skal der jf. [1] soges

om tilladelse til svejsning hos den svejseansvarlige.

Ansegningen sendes af omrddets svejseinstrukter pr. sms eller pr. e-mail til den
svejseansvarlige, hvor der oplyses folgende: Projekt, navn pd entreprengrens
svejseinstrukter, streekningsnummer, spor-nr, kilometrering, dato for udferelsen, evt.

forventet mindste lufttemperatur samt begrundelse for ansggning.
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Hvis ansegningen godkendes, udfyldes et tilladelsesskema som vist i bilag 1, der
underskrives af den svejseansvarlige og sendes til entreprengren. Efter udfert svejsearbejde
udfylder entreprengren de relevante felter, underskriver og returnerer skemaet til den

svejseansvarlige.

Alle tilladelser arkiveres i mindst 5 &r af den svejseansvarlige pa et faelles-drev pa x:\spor,

hvor TSA sporteknik har adgang.

Nér svejsearbejdet planlaegges til at skulle udferes i den kolde periode fra 15. nov. til 15.
april, opfordres der til at soge om en tilladelse til svejsning i koldt vejr pa et si tidligt
tidspunkt i planleegningen som muligt - ogsa i tilfeelde hvor planleegningen foretages flere

maneder for arbejdets udforelse.

10.4 Den svejseansvarliges bemyndigelse
Den svejseansvarlige har bemyndigelse til at tillade aluminotermisk svejsning til folgende:

e Indgreb ved skinnetemperaturer mellem °0 C og -7 °C

e Palaegssvejsning pa skinnestdl ved skinnetemperaturer mellem 0 °C og -5 °C

Dog kun under folgende betingelser:

e Ved udbedring af fejl og mangler i sporet, der har trafikale konsekvenser -
eksempelvis ut-fejl i gruppe 1, aflaste sporskifter m.m.

e Ved planlagt udbedring af fejl og mangler i sporet, hvor det skonnes, at der er en
veesentlig risiko for trafikale konsekvenser i den kolde periode - eksempelvis

sporbeliggenhedsfejl i fejlklasse 4 m.m.

e Hvis teamleder spor, Teknisk Drift af driftstekniske grunde finder det patvunget.

Derudover har den svejseansvarlige bemyndigelse til at tillade svejsning i sidespor ved

skinnetemperaturer mellem -3 °C og -7 °C.
I tvivlstilfaelde kan TSA sporsvejsning kontaktes.

Tilladelse til at afvige ud over den svejseansvarliges bemyndigelsesomrade gives kun i

samarbejde med TSA Sporsvejsning.
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10.5 Seerlige forhold ved indgreb i koldt vejr.
For aluminotermiske svejsninger i forbindelse med indgreb, der udferes ved
skinnetemperaturer under 0°C, er der jf. [1] seerlige praktiske forhold, som skal opfyldes,
hvilket er beskrevet i bilag 3.
Alle stedsvejsninger udfert ved skinnetemperaturer under -7°C, som bl.a. kan forekomme i
de akut-situationer som neevnt i afsnit 10.1, skal jf. [1] udskiftes med en indpasser eller
bred svejsning hurtigst muligt og senest 6 maneder efter svejsningens udferelse
Hvis der er tilfort jern i sporet efter et indgreb, skal der udferes spaendingsudligning senest
efterfolgende 1. maj jf. regler om indgreb i langskinnespor.

10.6 Seerlige forhold ved paleegssvejsning i koldt vejr.
Ved palaegssvejsning pa skinnestal af skinner, skinnekrydsninger og sideskinner med
skinnetemperaturer under 5°C er der ligeledes jf. [1] seerlige praktiske forhold, som skal
opfyldes, hvilket er beskrevet i bilag 3.

10.7 Stgdsvejsning af sporskifter i koldt vejr.
For stodsvejsning i hovedspor og togvejsspor af sporskifter og sporskeeringer er den nedre
skinnetemperaturgreense 0°C jf. [2].

10.8 Stgdsvejsning af sporskiftegrupper i koldt vejr.

For stadsvejsning i hovedspor og togvejsspor mellem sporskiftegrupper pa sporstykker indtil

30 m er den nedre skinnetemperaturgraense 10°C jf. [2].

Hvis skinnetemperaturen som udgangspunkt er mellem 0°C og 10°C, kan svejsningen

udfores, hvis skinnerne pa hele stykket lgsnes og opvarmes til mellem 10°C og 15°C.
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10.9 Svejsning i sidespor i koldt vejr.

For stedsvejsning inde i sporskifter eller sporskeeringer i sidespor samt andet svejsning i

forbindelse med vedligeholdelse i sidespor er den nedre skinnetemperaturgraense -3°C jf. [2].

10.10 Varmretning i koldt vejr.

Varmretning i sporet kan udfores ved skinnetemperaturer ned til -10°C.

10.11 Koldretning i koldt vejr.

Koldretning i sporet kan udferes ved skinnetemperaturer ned til -5°C.
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Bilag 1: Tilladelse til svejsning i koldt vejr:

Udfyldes FOR svejsning:

Streekning / station:

Spor (E/H/V/spsk): Skinne H/V:

Km:

Skinne og befaestelse:

Ansggningsdato: Udlgbsdato:

Tilladt skinnetemperatur:

Begrundelse for tilladelse:

Der gives hermed tilladelse til ovennaevnte svejsning.

Dato, initialer og underskrift af svejseansvarlig

Udfyldes EFTER svejsning:

Entreprengr:

Svejsehold: Svejsedato:

Svejsemetode:

Antal svejsninger:

Skinnetemperatur:

Speendingsudligning: Ja: Nej:

Bemaerkninger:

Dato, initialer og underskrift af entreprenor
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Bilag 2: Oversigt over nedre temperaturgraenser:
Normale nedre Svejseansvarliges Nedre
temperaturgraenser: | bemyndigelsesomrdde | temperaturgreenser ved
til at give tilladelse**: akut fejlretning:
Aluminotermisk mellemsvejsning (fuld bevaegelig skinne) * -3°C -3°C til -7°C Ingen greense
Aluminotermisk slutsvejsning ved indgreb * 0°C 0°C til -7°C Ingen graense
Aluminotermisk slutsvejsning ved speendingsudligning 0°C - Ikke relevant
Paleegssvejsning i skinnestal * 0°C 0°C til -5°C Ingen greense
Palaegssvejsning i manganstal -10°C - Ingen graense
Stedsvejsning i sporskifter og sporskeeringer 0°C - Ingen greense
Stedsvejsning i sporskiftegrupper *** 10°C - Ingen graense
Svejsning i sidespor -3°C -3°C til -7°C Ingen graense
Varmretning i sporet -10°C - 1kke relevant
Koldretning i sporet -5°C - Ikke relevant

* Ved indgreb, hvor skinnetemperaturen er under 0°C, eller palaegssvejsning i skinnestal, hvor skinnetemperaturen er under 5°C, skal de

saerlige forhold beskrevet i bilag 3 opfyldes.

** Tilladelse til at afvige ud over den svejseansvarliges bemyndigelsesomréde gives kun i samarbejde med TSA Sporsvejsning.

*** Hvis skinnetemperaturen som udgangspunkt er mellem 0°C og 10°C, kan stedsvejsning i sporskiftegrupper udfores,
hvis skinnerne pé hele stykket (maks. 30 m) losnes og opvarmes til mellem 10°C og 15°C.
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Bilag 3: Seerlige forhold ved svejsning i koldt

vejr:

Sarlige forhold ved aluminotermisk indgreb under 0°C:

Der skal forvarmes til hindvarme (50 °C - 60 °C) i et omrade pa 2 m fra
hver side af svejsestedet

Der skal forvarmes til ca. 100 °C i en afstand pd 500 mm pa hver side
af svejsestedet

Ved slutsvejsning anvendes aflastningsvarme (specielt omkring
skinnefod og skinnekrop) eller treekapparat under storkningen af en
svejsning (dvs. lige efter udleb og indtil klipning) for derved at
begreense treekkreefterne i svejsningen fra skinnerne.

Svejsestedet skal efter svejsning pakkes ind i isolerende materiale for at
sikre langsom afkeling

Ved indgreb kan der anvendes let varme (maks. 60°C) for at "hente” en del af
tilbagelobet.

Bemeerk: Tilforelse af jern i sporet ved indgreb medforer krav om efterfalgende
spendingsudligning, og det skal derfor sd vidt muligt altid undgads.

Seerlige forhold ved palaegssv. pa skinnestal under 5°C:

Der skal forvarme til 400°C i et omrade p4 100 mm fra hver side af
svejsestedet over hele tveersnittet.

Der skal tilfores varme (med breender eller varmergr) under hele
processen.

Efter svejsningens udferelse opretholdes aflastningsvarme i minimum 1
time for at sikre langsom afkeling af svejsestedet.
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